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CORTADORA REBOBI NADORA MODELO SPRI NTER- 1600-

Maqui na especi al nente di sefiada para el corte y rebobinado de
materiales flexibles tales conp polipropileno BIO Y CAST
POLI ETI LENO, ETC.

CARACTERI STI CAS TECNI CAS

-Ancho maxi no de trabaj o: 1425 nm

-Di anetro maxi no bobi na nmadre: 800 mm

-Di anetro maxi no bobi nas cortadas: 800 mm

En eje inferior.

- Vel oci dad nmecani ca nmaxi ma: 350 m mn.

- Vel oci dad de trabaj o maxi nma: segun nateri al

La maqui na base esta conpuesta por | os siguientes conjuntos:
CONJUNTO BANCADAS

Construidas en fundicidén gris, total nente nerviadas para dar
mayor robustez al sistema, y unidas entre si por tirantes de
suj ecci 6n, necani zados en sus extrenos a H7, todo ello nontado
sobre soportes de fundicidon gris con tornillos regul adores
para | a nivelaci 6n de |a maqui na una vez situada.

CONJUNTO DE ARRASTRE

Esta conpuesto por un rodillo de acero cronmado, equilibrado
estatica y dinam canente, accionado por un notor de 8 cv. de
corriente alterna, cuya velocidad es determ nada por un equi po
de regul aci 6n electronico. La transm sioén se realiza por nedio
de correas dentadas HID, que garantizan |a maxim entrega de
potencia y un funcionamento silencioso de conjunto en todas
| as condi ci ones.

Para asegurar la traccién del material se dispone un grupo de
rodet as pi soras engomadas, dotadas de un mecani sno de presioén
regul able para cada una de ellas. El grupo de rodetas se
acci ona

medi ante cilindros neumaticos. Regul aci 6n de anbos |ados de
forma i ndependi ent e nedi ante regul adores de presion.

CONJUNTO DESBOBI NADOR ( SHAFT- LESS )



El conjunto desbobi nador esta preparado para admtir bobinas
de hasta un maxino de 800 mmde diéanmetro exterior, con
mandri | es de

76 mmY 152 nm de dianmetro interior.

Cierre del eje portabobinas por sistema pneunp-necani co.
Control de la tension: Un rodillo bailarin de accionamento
neumati co, proporciona informaci 6n de la tension del nmaterial,
y una vez procesado nediante un encoder electronico, se
acciona un notor de c.c. de 7 Kw, que nmantiene constante
di cha tension.

- Cuando | a maqui na se sunmm ni stra con alineador de banda, todo
el conjunto desbobi nador va nontado sobre unas guias |ineales
de alta capacidad de carga y un bajo coeficiente de friccion,
permtiendo el desplazam ento |ateral del grupo-

CONJUNTO CORRECTOR DE GALGA

El sistema corrector de desgalgue, actua por nedio de un
rodillo oscilante situado a la salida del conjunto
desbobi nador y se acci ona manual nente por nedi o de un vol ante.

CONJUNTO REBOBI NADOR

El conjunto rebobi nador esta preparado para obtener bobinas de
hasta un maxi no de 600 nm de di anetro.

En el eje inferior hasta 800 nm de di anetro.

Esta conpuesto por dos estaciones de rebobinado. Cada una de
ell as dispone de un eje portabobinas de 76 mm de dianetro
articulado por wun extreno a |a maquina,para facilitar la
extracci on de | as bobi nas term nadas.

Cada eje estd accionado por un notor de 10 cv. de corriente
alterna, comandados por un equipo de regulacidn electronica
i ndependiente, que a su vez recoje la informacion de un
resol ver unido al eje del notor de c.a.

Estos notores funcionan a par variable, garantizando |a
tensi 6n constante en los materiales utilizados.

CONJUNTO | NVERSOR

Esta pensado y diseflado para poder rebobinar en sentido
anverso o reverso del material.

Compuest o por un connutador para cada eje rebobinador, que
canbi a independientenente el sentido del giro de los ejes
r ebobi nador es.

CONJUNTO CUCHI LLAS FI JAS DE CORTE

Se conmpone de wun rodillo ranurado, cromado y equilibrado
di nAm canente con una separacion entre ranuras de 1 mm,
acci onado por el propio material; un eje basculante, en el que
se instalan los soportes porta cuchillas.( Porta cuchillas



tipo revol ver, cada soporte incluye 5 cuchillas en un sistem
pentagonal. Si existe rotura de una de las cuchillas, podenos
canbiarla innediatanente por la siguiente, sin tener que
desnontar ningun elenento de la maquina ) El eje bascul ante
Ileva instalada wuna cinta mlinetrada, para |a faci
di stribuci 6n de las cuchill as.

En el rodillo ranurado se localiza un grupo de rodetas pisoras
recauchut adas e independi entes, para evitar que en |os tienpos
de parada de | os rebobinadores el material pierda |la tensién.
El grupo se acci ona neumati canente.

CONJUNTO RCDI LLOS PALPADCRES

Los rodillos son de acero, recauchutados Yy equilibrados
di nAm canente. Son individual es para cada bobina cortada, con
el evaci 6n neumatica del conjunto. (Queda incluido en el precio
de la nmaquina dos rodillos pal padores de 1600 mm de |ongitud
atil).

CUENTAMETROS

Cuentanetros electronico adosado al equipo de control de la
maqui na.

Equi po totalizador, para el control general de netraje diario.

Equi po preselector, para el control independiente por pedido,
el cual acciona el paro automédtico de la maquina, una vez
term nada | a producci 6n.

ARVARI O DE CONTRCL

Pupitre adosado a |a maqui na con | os mandos de acci onani ent o,
alojando en su interior todos los equipos de contro
el ectronico y de servicio, autoventilado para asegurar el buen
funci onam ento de | os equi pos.

Exi sten dos paneles de nmando en la maquina para su control
uno

situado en |la parte delantera y otro en |la parte trasera
permtiendo un facil acceso a ellos desde cual quier punto de
trabaj o.

CARENADGCS

La mAqui na se sunministra total nente carenada, protejiendo en
su interior todos |os necanisnos de agentes externos tales
conmo : polvo, hunedades,etc., pudiendo |Ilegar a ellos a través
de portones |aterales de facil abertura. Al msnp tienpo evita
riesgos en el trabajo normal del operario.

En la parte posterior de un lateral de l|la rebobinadora va
situada en su interior una caja con todas |as herram entas
necesarias para el mantenimento de |la m sna.

EQUI POS | NCLUI DOS



ALI NEADOR DE BANDA

Al i neador de banda el ectrénico, marca RE, para el guiado del
material con |ectura ultrasénica por el borde de |a banda.

CARGADOR HI DRAULI CO AUTQVATI CO

Accesori o pensado y diseflado para |a elevaci 6n automatica de
| as bobi nas madre.

Esta conpuesto por un sistema hidraulico que se encarga de
subir las bobinas hasta |a estaci 6n de desbobi nado, donde el
port abobi nas se desplaza por un sistema de guiado hasta su
posi ci 6n de trabaj o.

* Este grupo s6lo se puede instalar en caso de que |a maquina
|l eve al i neador de banda.

DESCARGADOR HI DRAULI CO AUTQVATI CO

Accesorio pensado y diseflado para |la descarga de la bobina
rebobinada en la totalidad del ancho para el saneam ento de
bobi nas madre con poca tensi 6n o con nervi o0s.

Sol o ej e rebobi nador inferior.

EJE EXPANDI BLE

Ej e neumatico para la fijacion de |as bobinas rebobinadas en
el menor tienpo posible, asegurando |a solidez del sistema.

Los ejes rebobinadores seradn de apertura angular, para la
facil extracci 6n de | as bobi nas una vez rebobi nadas.

Se incluyen 2 unidades, una para cada eje rebobinador,
dianetro mandril 76 nm

Se incluyen 2 expansores para 152 nm de nmandri |

EXTRACTOR DE RETAL

Conmpuest o por un notoventilador centrifugo de 2,5 cv. de alta
presi 6n y caudal. Tubo de aspiraci 6n si stena VENTURY

I ncor pora dobl e boca de aspiraci 6n con boquillas prol ongabl es
segun se situe el corte del material.



