MAQUI NA ROTATI VA FLEXOGRAFI CA, MODELO "FTC 1200" 6 COLORES, CON TENSI ON
CONSTANTE, BATI DORES, TUNEL DE SECADO, PARA LA | MPRESI ON DE COVPLEJO DE 20
A 200 M CRAS, POLIETILENO DE 20 A 100 M CRAS, POLIPROPILENO DE 20 A 60
M CRAS, PAPEL DE 20 A 80 GRAMOS

CARACTERI STI CAS GENERALES

-Ancho maxi no paso de nmaterial 1250 mm

-Ancho maxino atil inpresién 1200 nm

-Longi tud nininma de inpresion 300 mMm

-Longitud méxi ma de inpresién 900 nm

- 6 Equi pos inpresores

-Si stemas de inpresion: 6+0

- Vel oci dad necéanica de |a maqui na 250 nts/ mnuto

- Todos los rodillos estan equilibrados

-Di anetro del tanmbor 1400 mm con dobl e pared.

-Recircul aci 6n de agua de 170l /m n con control automatico de tenperatura
-Distancia entre grupos inpresores de 650 mm

-Motor principal 15 C V., instalado en |la parte superior y transnision
medi ante reenvios y cajas de transni sién

-Di dnetro nmaxi no de | as bobi nas 800 nm

-Dianetro interior del mandril 76 nm

-Registro transversal nanual de 15 mm de recorrido.

-Paros de energenci a estratégi camente situados.

-El evaci 6n hidraulica de los cilindros porta-cliché.

-Rotaci6on lenta de los rodillos entintadores al paro de maqui na, acci onados
por un notor el éctrico independiente.

-Tensi 6n constante del material nediante:

-Motor rebobinador de 15 C V., accionado por nedio de brazo bailarin
neumati co.

-Freno electromagnético controlado a través de un rodillo bailarin de
acci onam ent o neundti co.

-Ventil ador de inpulsién de 5,5 C V.

-Circul aci 6n de aire de 6000 nB/hora

-Ventil ador extractor de 7,5 C. V.

-Aspiraci 6n de aire de 9000 nB/ hora

-Tunel de secado de 2 netros de longitud con extracci 6n de gases.

-Sistema de cal efacci 6n el éctrico de 63 Kw., repartidos en 5 zonas.
-Pantallas de secado en cada grupo inmpresor, y tunel para asegurar el
secado del material inpreso, asi conmpb |a ausencia de residual es

- Toberas distribuidoras de aire de alto rendi niento.

-Sonda térmica para el control visual de |a tenperatura.

-Rodillos de arrastre granallados para evitar el deslizamento de
mat eri al

-Paro automatico de |a maqui na por rotura de material o finales de rollo.
-Rodetas de arrastre de acci onam ento neuntti co.

-Brazo satélite articulado de mani obras general es de | a maqui na.
-Total i zador de netros.

-Presel ector de netros.

- Cuent a- hor as

- Acel eraci 6n de | a naqui na nedi ante ranpa control ada por nedio de un

pot enci énmetro notori zado.

-Retardo de puesta en marcha y avi so acusti co.

-Equi po de control neumatico y de freno adosado a |a maqui na, de faci
accesi bilidad y visualizaci6n



-Aire conprinido a 6 Kg/cn2. (97 PSI)

-Potencia total instalada 92 Kw.
-Col or de |l a maqui na: bl anco- azul
- Di mensi ones: Largo total 8 nts.
Ancho t ot al
Al'to total 3,5 nts.

I NCLUI DO

6- CAMARAS CERRADAS DOCTOR BLADE DE ACCI ONAM ENTO NEUMATI CO
6- RODI LLOS CERAM COS

CAMBI O RAPI DO DE CAM SAS EN MAQUI NA HASTA DES. 650 MM

AL| NEADOR DE ENTRADA

AL| NEADOR SALI DA

2 RODI LLOS BANANA

CALANDRA DE SALI DA REFRI GERADA POR AGUA

CAMARA DE VI DEO SUPER HANDY SCAN

JUEGO DE EJES PORTA- CAM SAS PARA DES. 300 HASTA 400

JUEGO DE EJES PORTA- CAM SAS PARA DES. 410 HASTA 650

DOBLE DESBOBI NADOR

DOBLE REBOBI NADOR

CAMBI O SEM - AUTOVATI CO DE BOBI NAS

PUENTE GRUA PARA RODI LLOS Y BOBI NAS

6- BOVBAS EXCC ELECTRI CAS

PREPARACI ON BOVBAS

CENTRAL DE REGULACI ON DE LA TEMPERATURA DEL BOVBO Y CALANDRAS

OPCl ONALES:

6 BOVBAS NEUMATI CAS
6 VI SCOSI METROS ELECTRONI COS
MOTORI ZACI ON REGI STROS LATERAL Y LONG TUDI NAL

TRI ANGULO | NVERSOR

CON SECADO A BASE DE Al RE CALI ENTE

CRUZ | NVERSORA

BOVBA DE Al RE PARA CRUZ | NVERSCRA

ALl NEADOR DE BANDA

RODI LLO DE ARRASTRE MOTORI ZADO Y CONTROL DE LA TENSI ON
EQUI PO ELECTRI CO

CARACTERI STI CAS GENERALES

El conjunto general de |a mAqui na esta conpuesto de dos cuerpos en bancadas
de fundiciodn, en la que estan acoplados el tanbor central, |os equipos
i mpresores, desbobi nadores y rebobi nadores, notor rebobinador y un cuerpo
accesorio nontado en perfiles de acero en el que se acoplan el equipo de
secado y uni 6n de | os cuerpos anteriormente referidos.

Sobre los perfiles se nonta el tunel de secado, notor principal vy
venti |l adores de inpul sidén y extraccion

Las bancadas anteriores son de un espesor de 70 nmmpara asegurar la
estabilidad y robustez de | a nmaqui na, |as bancadas posteriores son de ancho
70 mm

CUERPO ANTERI OR



El nmencionado cuerpo esta conpuesto de dos laterales en hierro fundido en
| os que se acopl a:

- Tanbor central y pifién

- 6 Equipos inpresores

- 6 Equipos de secado

EL EQUI PO | MPRESOR SE COMPONE DE

cilindro porta-cliché

cilindro dador de tinta tramado, con tratam ento ceran co.

not or bati dor acoplado en el cilindro tranado.

Rasqueta en canmara cerrada, con nmecani snbs de avance y abatimento
cubeta de acero inoxidable con necani sno de acopl am ent o.

1
PR RRR

TAMBOR CENTRAL

Equi i brado, rectificado y cromado duro, nontado sobre rodani entos a bol as,
en el cual esta incorporado EL engranaje que contacta con el cilindro
porta-cliché.

Fabri cado con dobl e pared para |a circul aci 6n de agua.

Di anetro del rodillo: 1400 nm

Cl LI NDRO PORTA- CLI CHE

- Soportes por cojinetes de agujas

-Los engranaj es de uni 6n son helicoidal es

-Di anetro del eje en su apoyo 40 mMm

Con ranurado longitudinal y transversal para facilitar el centraje de
clichés.

La regulacion de la presion entre este cilindro y el inpresor , asi conp
con el tramado, se efectla por tornillos micrométricos. Dispositivo de
blocaje firnme para conseguir una perfecta inpresion una vez consegui do el
ajuste entre col ores.

ELEVACI ON HI DRAULI CA RODI LLOS PORTA-CLICHE Y ROTACION LENTA DEL RODILLO
ENTI NTADOR

La elevaci6n del rodillo porta-cliché se congigue por nedio de cilindros
hidradlicos. Al paro de naqui na se activa una electrovalvula que controla
t odo

el sistema hidradlico para que el cilindro reciba la cantidad de presion
necesaria para su funci onam ento.

El nmoto eléctrico del batidor de tinta se activa automati canmente una vez
el evado el rodillo porta-cliché.

Se trata de un notor eléctrico el cual da velocidad al rodillo tramado. Se
instala para evitar el secado de la tinta en los tienpos de parada de
maqui na, asi conp de nantener la viscosidad de la tinta depositada en la
camar a.

Cl LI NDRO ANI LOX

Cilindro equilibrado, grabado a laser con trataniento ceramnm co, nontado
sobre rodam entos oscilantes fijados en |os al ojam entos destinados a tal
fin.

- Trama standard 140 al veolos/cn2 (Oras tramas, baj o denmanda)

- Dianetro del eje en su apoyo 50 nm

- Dianmetro del rodillo 138 mm

CUBETAS DE TI NTA



Cubeta de proteccion para la linpieza de camaras y desgaste de obturacion
de canara

Se le ha aplicado una pequefia inclinacién para sumdero de la tinta
utilizando una valvula de esfera de 1 1/4", instalada a tal efecto

RASQUETAS DE TI NTA

Si stema de cénara-rasqueta Doctor Blade, con necanisnbp de regul aci én de |a
presi 6n por sistema de aproxi maci 6n neumatico y regulacion por tornillos
nm crométri cos.

DESPLAZAM ENTO RAPI DO

Di spositivo nanual de avance/retroceso de toda |a wunidad inpresora,
medi ante un nmando Unico con engranaje y crenall era.

SI STEMA | NTRODUCTOR DEL MATERI AL

La entrada y salida del material se efectla por ruedas presoras de caucho
que presionan sobre el bonbo.

La posicion de |las ruedas presoras de caucho puede nodificarse a voluntad
sin

necesi dad de herram enta al guna.

El accionam ento de di chas ruedas es neumatico, siendo su ajuste en presion
i ndependi ente para cada una de |as m snms.

S| STEMA DE EXTRACCI ON DEL MATERI AL

Esta nontado en |as bancadas posteriores. Doble calandra para el arrastre
granal | ado y ruedas presoras de caucho control adas neuméti canente.
Junta rotativa para refijeraci 6n por agua.

P.1.V.

Control de velocidad en |las calandras de salida para el control exacto de
la tension en el material

Sistenma el ectroénico, el cual a través de la célula de carga control anos |a
tensi 6n entre |la salida del bonbo y |as cal andras de estiraje de salida
Motor de c.a. de 4 c.v.

RCDI LLOCS GUI A

Rodi |l os guia de alum nio, de pared gruesa con eje central en su interior
nont adas sobre rodam entos a bolas. Todos |los rodill os estan conpensados.

DESBOBI NADOR
DOBLE DESBOBI NADOR

Cuer po desbobi nador nontado sobre brazo de fundicidon. Coerre réapido de
agarre del eje portabobinas, para nayor conodidad en el intercanbio de
bobi nas.

- Dianetro maxi no de | as bobi nas 800 nm

- Diametro nmininmo del mandril 76 nm

Barra desbobi nadora: se nonta sobre cuerpo sencillo, por nedio de unos
suj etadores de rapida desconexiodn, provista de dos conos desli zantes
utilizando una rosca,y asegurando asi |a perfecta sujecciédn de cual quier
bobi na sobre el msno. Desplazamiento lateral por necanisnmp que actua a
través de un vol ante.

2- EJES EXPANDI BLES



REBOBI NADOR
DOBLE REBCBI NADOR

Motor de 15 C V. que pernite el rebobinado por tensioén constante del
material nediante rodillo bailarin neumati co.

Despl azanmiento lateral del eje portabobinas, por mecanisnm que actua a
través de un vol ante.

Pal pador para evitar arrugas en el bobinado del material

-Di 4nmetro méaxi no de | a bobi na 1500 mMm

-Dianetro minino del mandril 76 mm

2- EJES EXPANDI BLES

TRANSM SI ON PRI NCI PAL

Por notor de corriente continua de 15 C. V. y ventilaci 6n forzada

para nejorar su rendimento, ubicado en |a parte superior de |a maquina.
Toda la transnision desde |a parte superior hasta el cuerpo delantero que
da transmsion a todos |os equipos inpresores, se realiza por nedio de
cajas de transmsion y reenvios para asegurar el buen funcionamento de |a
maqui na.

GRUPO ACCESORI O COVPUESTO DE

Dos bancadas en perfil de acero, sobre las cuales se nontan los rodillos de
alumnio. Sobre estos perfiles van nontados |os ventiladores, tanto de
i mpul sién, conop de extraccion, asi conmb el notor principal, tunel de
secado, registro entre caras y reenvios, con su correspondiente barra de
transm sion y

soportes con rodani entos oscil antes.

SECADO

A base de aire caliente inpulsado a gran vel ocidad sobre el nmaterial. Este
conjunto est& conpuesto por |os el enentos siguientes:

- Un nmotor-ventilador de inmpulsién de 5,5 C V. y un grupos de resistencias
de 63 KW para la alinmentacion de pantallas de secado entre colores vy
t unel

- Un noto-ventilador de aspiracion de 7,5 C. V. para |la extracci6n de |os
resi dual es debi dos al diluyente.

- Toberas de eficaz disefio, nontadas sobre cuerpo accesorio.

- Pantal l as equi padas de boquillas para |la canalizaci 6n del aire

- y mayor efectividad de secado, di stribuidas entre | os equi pos

i mpresores y puente superior.

La intensidad del aire y su tenperatura pueden ser regul adas a voluntad. La
tenperatura de secadose consigue por nedio de 5 zonas de calefaccidn
el éctrica. La visualizacion de |la tenmperatura se consigue utilizando un
termonetro digital, con sonda incorporada

CONTROL DE TENSI ON EN EL DESBOBI NADOR

El control de la tension se efectua nediante rodillo bailarin de
despl azam ento angul ar. La tensi6n sobre el material se ajusta por nedio de
dos pistones neumaticos, | os cuales a través de un regul ador, da la tension
deseada al nmateri al

Regul aci 6n por freno el ectronagnéti co de pol vo.

El control de freno se realiza con un servosistema electronico, el cual
controla las diferencias de tensio6n, dando un rendinmento o6ptim en la
frenada cuando se produce un canbi o de tensién.



El bailarin se ha realizado con dos rodillos para mnimzar en
| o posible |as variaci ones de tension

CONTROL DE TENSI ON REBOBI NADOR

Mediante rodillo bailarin de desplazaniento vertical, el cual actua sobre
un notor rebobinador de corriente continua de 15 C V. para efectuar el
rebobi nado de material a tension constante. La tensién de la bobina en la
salida se regula a través de la regulacién de la presién sobre |os
cilindros neuméti cos.

PROTECCI ONES

Toda | a maqui na esta cubierta de chapa en todos | os puntos peligrosos de |la
m sma.

Su disefio se ha efectuado de acuerdo a una buena calidad de acabado en
cuanto a estética de maqui na, para ofrecer un conjunto sélido y conpacto

EQUI PO DE CONTRCOL ELECTRI CO

- Cuadro de mandos de di sefio ergondm co adosado a | a bancada derecha
posterior, en el cual se pueden encontrar |os siguientes mandos, controles,
e indi cadores.

Vi sual i zaci 6n de la tension de | a RED

- Visualizaci6n de | a vel oci dad de nméqui na.

- Visualizacion de la intensidad en el rebobinador y notor principal

- Cuentanetros. (Preselector y totalizador digitales)

- Cuent ahor as

- Termdnetro digital, con sonda incorporada

- Potenci énmetro de variaci 6n de vel ocidad de | a maqui na. (Modtorizado)

- Paro y puesta en narcha maqui na

- Paro y puesta en narcha del rebobi nador.

- Paro y puesta en narcha de |os ventil adores, cal efactores y extractores.
- Dispositivo para la conexion de los moto-reductores de |os equipos
i mpr esores.

- Paro y puesta en narcha de il um naci 6n de | a nmaqui na.

- Interruptor general. (con |l ave)

- Paros de energenci a.

- Elevaci 6n manual o automatica de rodillos porta-clichés.

- Retardo de puesta en marcha de maqui na con avi so acUstico

- Toma de corriente 220 V.

- Todas las nmaniobras se realizan nediante contactores con proteccion
t érni ca.

EQUI PO DE CONTROL NEUNATI CO Y FRENOS ELECTROMAGNETI COS

El cuadro neumatico incorpora todos |los sistemas para el control vy
acondi ci onami ento del aire conprinido de |a naquina, asi conb |os sistenas
de regul aci 6n de presiones.

El control de todo el sistema neunatico se realiza por nedio de

el ectroval vul as para el accionam ento de cilindros.

Se conpone de :

- El evaci 6n o descenso del rodillo pal pador.

- Elevaci 6n o descenso de |as ruedas presoras de caucho de cada rodillo de
arrastre independi entenente.

- Regul ador de presion con filtro de aire y |ubricacion.

- Regul ador de presi6n para el bailarin del desbobinador.

- Regul ador de presi 6n para pal pador.

- Carta de regul aci 6n de freno, en el cual existen controles de ganancia de
frenada, y el posicionaniento del rodillo bailarin del desbobinador en el
punto central

- Fuente de alinentaci 6n de freno.



* NOS RESERVAMOS EL DERECHO DE | NTRODUCI R LAS MODI FI CACI ONES QUE , A NUESTRO
JU C O, REPRESENTEN UNA MEJORA PARA LA MAQUI NA*






