CARACTERI STI CAS DE LA CORTADCRA DE MANDRI LES CM 120

-Ancho atil de trabajo: 120 nm

-Mesa de trabaj o de apoyo sobre viga "U'

-Estructura en viga "U

-Ej e de apoyo nandril cronmado duro.

-Dolla de fijacion del mandril giratoria con necanisnp de
bl oqueo en la seleccién de la nmedida a cortar, con estriado
para evitar deslizam entos.

-Dolla intercanbiable para diferentes diametros interiores de
mandri | es.

-Contracorte de nylon intercanbiable, para diferentes
di &netros interiores de mandril es.
-Luneta de fijacion del nmandril, para evitar vibraciones

durante el corte, regulable en dianetro para los distintos
mandriles a cortar.

-Mbtor de c.a. de 1 c.v. para el accionamento notorizado de
la cuchilla.

-Cuchilla circular sin sierra para evitar desperdici os.
-Protector de la cuchilla en oxicorte asi conp el soporte del
not or .

-Regul aci 6n de la altura y profundidad del corte.

-Mcroruptor de puesta en nmarcha de la cuchilla segun
di &netro exterior del nmandril.

- Equi po el éctrico adosado a | a maqui na.

-Puesta en narcha de |a maqui na segun normativa y pul sador de
seguridad a dos nanos.

-Cesta de recogida de mandril una vez cortado

- Dobl e pul sador de acci onam ento de maqui na

- Preparaci 6n de maqui na para cortes de 72 y 76 nmm



