REBOBI NADORA MODELO RTC- 50 REV.
CARACTERI STI CAS TECNI CAS:
CONCEPTO GENERAL

NUESTRAS REBOBI NADORAS DE LA GAMVA  "RTC' SON  MAQUI NAS
CONCEBI DAS REBGOBI NADO DE BOBI NAS DE POLI ETI LENO ESTI RABLE.

SU PROCESO DE FUNCI ONAM ENTO SE BASA EN EL DESBOBI NADO
CONTROLADO DE LA BOBINA MADRE Y EL REBCBI NADO FI NAL MEDI ANTE
UN SI STEMA DE TRACCI ON PERI FERI CO POR TAMBOR.

LA CONSTRUCCI ON DE LA MAQUI NA ES DE FORVA COVWPACTA, SOBRE DOS
BANCADAS DE OXI CORTE DE 30 MM DE ESPESOR, CON CARENADOS DE
CHAPA PROTEG ENDO LGS DI VERSOS MECANI SMOS QUE LA COVPONEN,
GARANTI ZANDO LA SEGURI DAD DEL OPERARI O.

DI AMETRO MAXI MO BOBI NA MADRE: 500 MM

VELCCI DAD MECANI CA: 800 M M N

COMPCSI Cl ON DE LA MAQUI NA

LA REBOBI NADORA RPC 50 ESTA COVPUESTA DE LOS ELEMENTOS QUE A
CONTI NUACI ON SE DESCRI BEN:

- DESBOBI NADOR:

DI AMETRO MAXI MO 500 WM

EL GRUPO PORTA-EJE VA PROVISTO DE UN MECANI SMO PARA EL
DESPLAZAM ENTO AXIAL DE TODO EL EJE, PARA EL CENTRADO DE LA
BOBI NA. ESTE MOVI M ENTO SE EFECTUA DE FORVA MANUAL A TRAVES DE
UN VOLANTE DE AVCCI ONAM ENTO SUAVE.

LA TENSI ON DE DESBOBI NADO SE CONTRCLA POR MEDI O DE UN FRENO
NEUMATI CO DE FORVA NMANUAL.

RODI LLOS DE ACOVPANAM ENTO.

TODOS LOS RODILLOS DE ACOVWPANAM ENTO SON FABRI CADOS EN
ALUM NI O CON UN DI AMETRO DE 70 MM MONTADCS SOBRE RODAM ENTOS
CON EJE PASANTE.

REBOBI NADO

EN EL CRUPO DE REBOBI NADO HAY QUE DI STIGU R DOS ELEMENTOS
PRI NCI PALES; TAMBOR Y EJES DE REBOBI NADO.

- TAMBOR:

ES EL ELEMENTO QUE EFECTUA EL ARRASTRE DE LA BANDA Y DA



TRACCI ON A LOS EJES DE REBOBI NADO

ESTA CONSTRUI DO EN ACERO, CON RECUBRIM ENTO DE CAUCHO Y
PERFECTAMENTE EQUI LI BRADO PARA EVI TAR CUALQUI ER VI BRACI ON EN
LA MAQUI NA, SU DI AMETRO ES DE 250 MM Y SE ENCUENTRA SOPORTADO
Y GUI ADO POR DCBLE JUEGO DE RODAM ENTGCS EN CADA UNO DE SUS
EXTREMOS. ES ACCI ONADO DI RECTAMENTE POR EL MOTOR PRI NCI PAL.

- SI TEMA DE REBOBI NADO POR REVOLVER

CAMBI O RAPI DO DE EJE DE TRABAJO MEDI ANTE DOBLE BRAZO G RATORI O
DE ACCH ONAM ENTO MANUAL Y BLOQUE NEUVATI CO DEL NMANDRIL EN
PCOSI CI ON DE TRABAJO.

- DOBLE ESTACI ON DE REBOBI NADO CON DCS EJES POR BRAZO ROTATORI O
DE REBOBI NADO.

EN UN NUMERO DE DOS, EN ELLOS SE REALIZA EL REBOBI NADO FI NAL
DE LA BANDA.

CADA UNO DE LCS EJES ( MANDRILES ) ES SOPORTADO EN LA MAQUI NA
POR UN JUEGDO DE BRAZOS OSCI LANTES, FABRI CADOS EN ALUM NI O DE
ALTA RESISTENCIA Y GU ADOCS POR CASQUI LLOS DE FRICCION Y EJES
DE ACERO CROVADCS Y RECTI FI CADCS.

EL MONTAJE DE LOS MANDRILES SOBRE LOS BRAZOS SE REALIZA
MEDI ANTE ANCLAJES CONI COS EN CADA EXTREMO. ESTOS ANCLAJES SON
ACClI ONADOS MECANI CAMENTE A TRAVES DE PEDAL, REALIZANDOSE EL
CAMBI O DE EJES DE FORMA | NMVEDI ATA.

LOS BRAZCS DE REBOBINADO SON ACCIONDOS POR UN ClLINDRO
NEUVATI CO QUE EFECTUA UN MOVIM ENTO RADI AL DEL EJE HASTA
EJERCER CONTACTO CON EL TAMBOR. LA PRESION QUE EL EJE DE
REBOBI NADO EJERCE SOBRE

EL TAMBOR PUEDE SER AJUSTADA MEDI ANTE EL REGULADOR NEUMATI CO
CON | NDI CADOR DE LA PRESI ON.

ACClI ONAM ENTO Y TRANM SI ON

EL ACCI ONAM ENTO PRI NCI PAL DE LA MAQUI NA ES EFECTUADO PCR UN
MOTOR DE C.A. DE UNA POTENCIA DE 5.5 HP.. LA VELOCI DAD Y
OTROS PARAMETRCOS OPERATI VOS DE ESTE MOTOR ES CONTROLADA POR UN
EQUI PO ELECTRONI CO CONVERTI DOR DE FRECUENCI A

DESDE EL MOTOR PRINCIPAL SE EFECTUA UNA TRANSM SION DE
POTENCI A AL TAMBOR. ESTA TRANSM SI ON SE REALI ZA A TRAVES DE
CORREAS DENTADAS TI PO HTD, REFORZADAS CON CABLES DE TRACCI ON
DE ACERO, GARANTI ZANDO EL SI NCRONI SMO DURABI LI DAD Y SUAVI DAD



DE MARCHA.
CUADRO DE MANDOS

EL CUADRO DE MANDOS SE ENCUENTRA SITUADO AL FRONTAL Y A LA
DERECHA DE LA PGOSI Cl ON DEL OPERARI O

EN EL SE ENCUENTRAN LGS S| GUI ENTES ELEMENTOS:

- PULSADOR DE PARO Y MARCHA MOTOR PRI NCI PAL
- DI SPALY DE CONTROL DE MOTOR

A TRAVES DE EL SE PUEDEN CONTROLAR DI VERSAS FUNCI ONES DEL
MOTOR PRI NCI PAL, COMO POR EJEMPLO. VELOCI DAD MAXI MA, RAMPAS DE
ACELERACI ON Y DECELERACI ON, FRENADA DE MOTCOR, PAR ETC.

ASIM SMO PERM TE VISUALI ZAR DI VERSCS PARAMETROS COMO
VELCCI DAD LI NEAL DE LA MAQUINA EN M M N, | NTENSI DAD DEL MOTOR,
FRECUENCI A, RPM E |INFORVA DE LA POSI BLES ANOVALIAS QUE SE
PUDI ERAN PRODUCI R

- POTENCI OMETRO DE VELOCI DAD DE LA MAQUI NA
- CUENTA METROS ELECTRONI CO.

EN EL ES POSIBLE SELECCIONAR EL METRAJE DE LAS BOBINAS A
CONFECCI ONAR. AL  ALCANZARSE LOS METROS PRESELECI ONADCS LA
MAQUI NA PARA DE FORVA AUTOVATI CA Y LOS BRAZOS DE REBOBI NADO SE
ELEVARAN A SU VEZ DE FORMVA AUTQOVATI CA.

- MANDOS NEUMATI COS DE:
ACC| ONAM ENTO DE LOS BRAZOS DE REBOBI NADO

REGUALDORES DE PRES| ON

MANOVETROS | NDI CADORES DE PRESI ON

- I NSTALACI ON ELECTRI CA Y NEUMATI CA

ESTAS | NSTALACI ONES SE REALI ZAN SOBRE UNA PLACA DE MONTAJE, Y
SE ENCUENTRAN SITUADAS EN EL INTERIOR DEL ARMARI O DE LA
MAQUI NA.

ESTAS | NSTALACI ONES GOZAN DE LOS ELEMENTOS DE PROTECCI ON Y
SEGURI DAD SEGUN LAS NORMATIVAS DE SEGURI DAD VI GENTES MARCA
n %II

POTENCI A | NSTALADA:

- MAQUI NA BASE: 3KW

PRESI ON DE Al RE NECESARI A: 6 BARES
CONSUMO DE Al RE ESTI MADO 1,5 L/HORA



OPCl ONALES:

RCODI LLO BANANA



