MAQUI NA  ROTATI VA FLEXOGRAFI CA, MODELO "SUPRA" 6 COLORES, CON TENSI ON
CONSTANTE, BATIDORES, TUNEL DE SECADO, PARA LA | MPRESION DE MNATERI ALES
FLEXI BLES.

MAQUI NA PREPARADA PARA AMBI ENTES EX. ( TI NTAS BASE DI SOLVENTES )
CARACTERI STI CAS GENERALES

-Ancho maxi no paso de material 1250 nmm

-Ancho maxinmo atil inpresion 1200nm

-Longitud mnima de inpresi6én 300 mm

-Longi tud maxi ma de inpresion 1000 mm

- 6 Equi pos inpresores

-Si stemas de inpresion: 6+0, 3+3, 4+2, 5+1

- Vel oci dad necénica de |a maqui na 200 nts/ m nuto

- Todos los rodillos estan equilibrados

-Distancia entre grupos inpresores de 650 mm

-Motor principal 12 C V., instalado en la parte superior y transmsioén
nmedi ant e pol eas, correas HID.

-Di dnetro maxi no de | as bobi nas 800 nm

-Dianetro interior del mandril 70-76 nm

-Registro transversal nmanual de 15 mm de recorrido.

-Registro cara a cara longitudinal de 400 mm de recorrido

-Paros de enmergenci a estratégi camente situados.

-Canbi o rapido de sentido de giro de grupos inpresores nedi ante guitarras.
-El evaci 6n hidraudlica de los cilindros porta-cliché.

-Rotaci6n lenta de los rodillos entintadores al paro de maqui na, acci onados
por un notor hidraulico independiente.

-Tensi 6n constante del material mnedi ante:

-Motor rebobinador de 12 C. V., accionado por nedio de brazo bailarin
neunmati co.

-Freno el ectromagnético controlado a través de un rodillo

bailarin de acci onam ento neumti co.

-Ventil ador de inpulsién de 5,5 C V.

-Circul aci 6n de aire de 6000 nB/hora

-Ventil ador extractor de 7,5 C V.

-Aspiraci 6n de aire de 9000 nB8/ hora

-Tunel de secado de 2 netros de longitud con extracci 6n de gases.

-Si stema de cal efacci 6n por nedi o de resistencias electricas,

-Pantallas de secado en cada grupo inpresor, y tunel para asegurar el
secado del material inpreso, asi conpb |a ausencia de residual es

- Toberas distribuidoras de aire de alto rendi ni ento.

-Sonda térmca para el control visual de |la tenperatura.

-Rodillos de arrastre granallados para evitar el deslizamento de
mat eri al

-Control de tensién en el rodillo de arrastre de salida nediante P.1.V.
-refuerzo de secado en la parte inferior de maqui na, nediante pantallas de
secado y ventilador auxiliar ubicado en |la parte superior de |a naquina.
-Paro automatico de |a maqui na por rotura de material o finales de rollo.
-Rodetas de arrastre de acci onam ento neuntti co.

-Brazo satélite articul ado de nmani obras general es de | a maqui na.
-Total i zador de netros.

- Presel ector de netros.

- Cuent a- hor as

-Acel eraci 6n de | a naqui na nedi ante ranpa control ada por nedio de un

pot enci onetro notori zado.

-Retardo de puesta en marcha y aviso acusti co.

-Equi po de control neunmatico y de freno adosado a |la naquina, de facil
accesi bilidad y visualizacion

-Aire conprinido a 6 Kg/cn2. (97 PSI)



-Potencia total instalada 92 Kw.

-Col or de | a mAqui na: verde

-Di mensiones: Largo total 5 nts. Con puente grua 5,82 nts.
Ancho tota

Alto total 3,2 nts.

I NCLUYE:

4 EJES PORTA BOBI NAS EXPANDI BLES ( 70-76 mm)
PUENTE GRUA ( 1000 kg )

2° DESBOBI NADOR

2° REBOBI NADOR

REG STRO ENTRE CARAS MOTORI ZADO

TUNEL | NFERI OR

2 RODI LLO BANANA

ALI NEADOR ENTRADA TI NTERCS

CAVBI O CAM SAS EN MAQUI NA

6 REG STROS 360°

Pl V MOTORI ZADO

7 EJES PORTA- CAM SAS 87 MM

SI STEMA DE SECADO DI G TAL ( REGULADOR DI Gl TAL TEMPERATURA )
2 BOVBAS | NCLUI DO

6 CAM SAS A ESCOGER

CARACTERI STI CAS GENERALES

El conjunto general de |a maquina esta conpuesto de dos cuerpos en bancadas
de fundicién, en la que estan acoplados [|o0s equipos inpresores
desbobi nadores y

r ebobi nadores, notor rebobi nador y un cuerpo accesorio nontado en perfiles
de acero en el que se acoplan el equipo de secado y uni6n de |os cuerpos
anteriornmente referidos.

Sobre los perfiles se nmonta el tunel de secado, notor principal vy
ventil adores de inpulsidn y extracci 6n, asi conp el registro entre caras.

Las bancadas anteriores son de un espesor de 60 nmpara asegurar |la
estabilidad y robustez de |a maqui na, |as bancadas posteriores son de ancho
50 mMm

CUERPO ANTERI OR

El nmencionado cuerpo esta conpuesto de dos laterales en hierro fundido en
| os que se acopl a:

- 6 Equipos inpresores

- 6 Equipos de secado

EL EQUI PO | MPRESOR SE COMPONE DE

cilindro inpresor

cilindro porta-cliché

cilindro dador de tinta tramado, con tratam ento de crono duro.
notor hidraudlico acoplado en el cilindro de goma.

cilindro entintador de gonma sintética regul able en presion.
cubeta de acero inoxidable con necani sno de acopl am ent o.

1
RPRRRRR

Cl LI NDRO | MPRESOR

Equi i brado, rectificado y cromado duro, nontado sobre rodani entos a bol as,
en el cual estan incorporados |os engranajes que contactan con el cilindro
porta-cliché.



Cl LI NDRO PORTA- CLI CHE

-Soportes por cojinetes de agujas
-Los engranajes de uni 6n son helicoi dal es
-Dianetro del eje en su apoyo 40 mMm

Con ranurado longitudinal y transversal para facilitar el centraje de
clichés.

La regulacién de la presién entre este cilindro y el inpresor , asi conpo
con el tranmado, se efectla por tornillos mcronétricos. Dispositivo de
bl ocaje firme para conseguir una perfecta inpresidn una vez conseguido el
ajuste entre col ores.

ELEVACI ON HI DRAULI CA RODI LLOS PORTA-CLICHE Y ROTACION LENTA DEL RODILLO
ENTI NTADOR

La el evaci on del rodillo porta-cliché se congi gue por nedio de cilindros
hidraudlicos. Al paro de maAquina se activa una electroval vula que controla
todo el sistema hidradlico para que el cilindro reciba la cantidad de
pr esi 6n

necesaria para su funci onam ento.

El nmotor hidraulico del batidor de tinta se activa automati canente una vez
el evado el rodillo porta-clicheé.

Se trata de un motor hidraudlico el cual da velocidad al rodillo de goma. Se
instala para evitar el secado de la tinta en los tienpos de parada de
maqui na, asi conb de mantener la viscosidad de la tinta depositada en la
bandeja. Este notor hidraulico se encarga de hacer girar los rodillos
tramado y entintador.

Cl LI NDRO ANI LOX

Clindro equilibrado, reticulado y cromado duro, nontado sobre rodam entos
oscilantes fijados en | os al oj ami entos destinados a tal fin.

- Trama standard 100 al veolos/cn2 (Se instalardn 2 a 100 lineas y 4 a 120
i neas)

- Dianmetro del eje en su apoyo 40 mm

- Dianmetro del rodillo 100 mm

Cl LI NDRO ENTI NTADCR

Equilibrado y recauchutado, con goma sintética de 65 shores de dureza,
nont ados sobre rodam entos oscilantes, fijados en al ojani entos excéntricos
de una rueda hel i coi dal

CUBETAS DE TI NTA

En acero inoxidable vy nmecani snos de acoplamiento. La estanqueidad se
asegura nedi ante planchas de protecci é6n sobre los rodillos tramador y de
goma, para evitar sal picaduras

Se le ha aplicado una pequefia inclinacién para sunidero de la tinta
utilizando una valvula de esfera de 1 1/4", instalada a tal efecto

bt uradores de di sefio para devolver la tinta sobrante a | a cubeta.

DESPLAZAM ENTO RAPI DO

Di spositivo nanual de avance/retroceso de toda |a wunidad inpresora,
medi ante un nmando Unico con engranaje y crenall era.

REG STRO DE COLORES

Mecani smo de rodill o despl azabl e | ongi tudi nal mente, por nedi o de engranajes



céni cos que proporcionan un desplazamento lineal al rodillo. Recorrido de
despl azam ento: 400 mm

SI STEMA | NTRODUCTOR DEL MATERI AL

El rodillo introductor del material esta totalnente equilibrado vy
granal |l ado para evitar el deslizamento del naterial a inprimr.

La entrada y salida del material se efectlUa por ruedas presoras de caucho
que presionan sobre el rodillo introductor

La posici6n de |las ruedas presoras de caucho puede nodificarse a vol untad
sin necesidad de herram enta al guna.

El acci onam ento de di chas ruedas es neumatico, siendo su ajuste en presion
i ndependi ente para cada una de |as nismss.

SI STEMA DE EXTRACCI ON DEL MATERI AL

Est4 nontado en | as bancadas posteriores. Rodillo de arrastre granallado y
ruedas presoras de caucho control adas neumati canente.

P.1.V.

Control de velocidad en el rodillo de arrastre de salida para el control
exacto de la tension en el materi al

Si stema el ectrénico por notor c.a. y equipo de control vectorial con celula
de carga |l ectora de tensi6n

RCDI LLGCS GUI A

Rodi |l os guia de aluminio, de pared gruesa con eje central en su interior,
nont adas sobre rodam entos a bolas. Todos los rodillos estan conpensados.

DESBCBI NADOR

Cuer po desbobi nador nontado sobre brazo de fundicidon. Coerre réapido de
agarre del eje portabobinas, para nayor conodidad en el intercanbio de
bobi nas.

- Dianetro maxi no de | as bobi nas 800 nm

- Diametro mininmo del mandril 70-76 mm

Barra desbobi nadora: se nonta sobre cuerpo sencillo, por nedio de unos
suj etadores de rapida desconexiodn, provista de dos conos desli zantes
utilizando una rosca,y asegurando asi |la perfecta sujecciédn de cual quier
bobi na sobre el msno. Desplazamiento lateral por necanisnmp que actua a
través de un vol ante.

REBOBI NADCR

Motor de 12 C V. que pernite el rebobinado por tensiodn constante del
material nediante rodillo bailarin neumati co.

Despl azaniento lateral del eje portabobinas, por mecanism que actua a
través de un vol ante.

Pal pador para evitar arrugas en el bobinado del materi al

-Di dnetro méAxi no de | a bobina 800 mm

-Dianetro minino del mandril 70-76 nm

TRANSM SI ON PRI NCI PAL

Por notor de corriente continua de 12 C. V. y ventilaci 6n forzada

para nejorar su rendimento, ubicado en |a parte superior de |a maquina.
Toda la transnisi6n desde la parte superior hasta el cuerpo delantero que
da transmision a todos |os equipos inpresores, se realiza por nedio de
cajas de transnmision y reenvios para asegurar el buen funcionam ento de |a
maqui na.



CGRUPO ACCESORI O COMPUESTO DE

Dos bancadas en perfil de acero, sobre |las cuales se nontan los rodillos de
al umi ni o. Sobre estos perfiles van nontados | os ventil adores, tanto de

i mpul sién, cono de extraccion, asi comb el notor principal, tunel de
secado, registro entre caras y reenvios, con su correspondiente barra de
transmsioén y

soportes con rodani entos oscil antes.

SECADO

A base de aire caliente inpulsado a gran vel ocidad sobre el material. Este
conjunto esta conpuesto por |os el enmentos siguientes:

- Un notor-ventilador de inpulsién de 5,5 C V. y quenadores de gas. para la
al i mentaci 6n de pantallas de secado entre colores y tunel.

- Un noto-ventilador de aspiracion de 7,5 C V. para la extraccién de |os
resi dual es debi dos al diluyente.

- Toberas de eficaz disefio, nontadas sobre cuerpo accesori o.

- Pantallas equi padas de boquillas para | a canalizaci6n del aire

- y mayor efectividad de secado, distribuidas entre | os equipos

i npresores y puente superior

La intensidad del aire y su tenperatura pueden ser reguladas a voluntad. La
tenperatura de secadose consigue por nmedio de 5 zonas de cal ef acci 6n

el éctrica. La visualizacién de la tenperatura se consigue utilizando un
terndnmetro digital, con sonda incorporada

CONTROL DE TENSI ON EN EL DESBCBI NADOR

El control de la tensién se efectua nediante rodillo bailarin de
despl azami ento angul ar. La tensi6n sobre el material se ajusta por nedio de
dos pi stones neumaticos, los cuales a través de un regul ador, da |l a tension
deseada al materi al

Regul aci 6n por freno el ectromagnéti co de di sco y zapatas.

El control de freno se realiza con un servosistema electronico, el cual
controla las diferencias de tensio6n, dando un rendinmento 6ptimo en la
frenada cuando se produce un canbi o de tensién.

El bailarin se ha realizado con dos rodillos para mnimzar en

| o posible las variaci ones de tensioén

CONTROL DE TENSI ON REBOBI NADOR

Medi ante rodillo bailarin de desplazamento vertical, el cual actua sobre
un notor rebobinador de corriente continua de 12 C V. para efectuar el
rebobi nado de material a tension constante. La tensién de la bobina en la
salida se regula a través de la regulacién de la presién sobre |os
cilindros neuméti cos.

| MPRESI ON A REVERSO

Mecani snmo de canbio réapido de sentido de giro de | os equipos inpresores
s6l o con accionar una palanca y un pivote de sujeccién, situados en la
parte externa de |a naqui na.

Los pasados posi bl es con equi pos inpresores son:

PROTECCI ONES

Toda | a maqui na esta cubierta de chapa en todos | os puntos peligrosos de la
m sna.

Su disefio se ha efectuado de acuerdo a una buena calidad de acabado en
cuanto a estética de maquina, para ofrecer un conjunto solido y compacto



EQUI PO DE CONTROL ELECTRI CO

- Cuadro de nmndos de disefo ergonémco adosado a |a bancada derecha
posterior, en el cual se pueden encontrar |os siguientes mandos, controles,
e indi cadores.

- Visualizacié6n de la tension de I a RED. (Anal 6gico)

- Visualizaci 6n de |la velocidad de maquina. (Digital)

- Visualizacion de la intensidad en el rebobi nador y notor principal
(Anal 6gi co)

- Cuentanetros. (Preselector y totalizador digitales)

- Cuent ahor as

- Termonetro digital, con sonda incorporada

- Potenci énetro de variaci 6n de vel oci dad de | a maqui na. (Motorizado)

- Paro y puesta en marcha naqui na

- Paro y puesta en narcha del rebobi nador.

- Paro y puesta en narcha de |os ventil adores, cal efactores y extractores.

- Dispositivo para la conexion de los moto-reductores de |os equipos
i mpresores.

- Paro y puesta en marcha de il um naci 6n de | a maqui na.

- Interruptor general. (con Ilave)

- Paros de energenci a.

- El evaci 6n manual o automatica de rodill os porta-clichés.

- Retardo de puesta en marcha de mAqui na con avi so acusti co.

- Toma de corriente 220 V.

- Todas las nmniobras se realizan nediante contactores con proteccioén
t érm ca.

EQUI PO DE CONTROL NEUNMATI CO Y FRENOS ELECTROVAGNETI COS

El cuadro neumatico incorpora todos |los sistenas para el control vy
acondi cionaniento del aire conprimdo de |la mAquina, asi conb |os sistenms
de regul aci 6n de presiones.

El control de todo el sistema neunmatico se realiza por nedio de
el ectroval vul as para el accionamento de cilindros.

Se conpone de :

- El evaci 6n o descenso del rodillo pal pador

- Regul ador de presion con filtro de aire y |ubricacion.

- Regul ador de presio6n para el bailarin del desbobi nador

- Regul ador de presi 6n para pal pador.

- Carta de regul acion de freno, en el cual existen controles de ganancia de
frenada, y el posicionamento del rodillo bailarin del desbobi nador en el
punto centr al

- Fuente de alinmentaci 6n de freno.

* NOS RESERVAMOS EL DERECHO DE | NTRODUCI R LAS MODI FI CACI ONES QUE , A NUESTRO
JU Cl O, REPRESENTEN UNA MEJORA PARA LA MAQUI NA*









