MAQUI NA  ROTATI VA FLEXOGRAFI CA, MODELO NOVAFLEX 6 COLORES, CON TENSION
CONSTANTE, BATIDORES Y TUNEL DE SECADO, PARA LA | MPRESI ON DE POLI ETI LENO.

CARACTERI STI CAS GENERALES

-Ancho maxi no paso de material 1250 mm
-Ancho maxino atil inpresién 1200 mm
-Longi tud nininma de inpresion 300 mMm
-Longi tud nmaxi nma de inpresion 1000 nm
- Vel oci dad mecéani ca de |la maquina: 150 nmimn
- 6 Equi pos inpresores
-Sistemas de inpresion: 6+0, 3+3, 5+1, 4+2
-Distancia entre grupos inpresores 650 mm
-Mtor principal 8 C.V., instalado en |la parte superior de |a maqui na.
-Di dnetro nmaxi no de | as bobi nas 800 nm
-Dianetro interior del mandril 70 mm
-Bancadas de fundicién de 60 mm de espesor, para asegurar |la estabilidad
de la maquina en la parte anterior y de 50 mrm en |la parte posterior.
-Regi stro transversal nanual de 15 mm de recorrido.
-Registro cara a cara | ongitudinal.
-Regi stro longitudinal manual de 15 m m de recorrido.
-Paros de energenci a estratégi camente situados.
- Canbi o réapi do de sentido de giro de grupos inpresores nedi ante guitarras.
-Cubet as que aseguran | a estanquei dad hasta 150 nts/m nuto
-Ventil ador de inpulsién de 3 C. V. de potencia.
-Ventil ador de aspiracion de 4 C V.
-Pantall as de secado en cada grupo inpresor.
- Toberas distribuidoras de aire de alto rendi m ento.
-Rodillos de arrastre granallados para evitar el deslizanmiento del
materi al .
-Espesor cliché 3 mm
- Engranaj es portacliché
-Paro automatico de |a maqui na por rotura del material o finales de rollo.
-CGilindros reticul ados con tratam ento de crono duro.
-Cilindros entintadores de goma sintética.
- Equi po de control adosado a |a nmaqui na
-Potencia total instalada 42 Kw
-Col or de | a nmAqui na: VERDE- NEGRO
-Di mensi ones: Largo total 5 ns.
Ancho total 1,75 "
Alto total 3,2 "

OPCl ONALES:

RODI LLO BANANA
PUENTE GRUA

AL| NEADOR DE ENTRADA
AL| NEADOR DE SALI DA
BOVBA DE TI NTA
PREPARACI ON BOVBAS

CARACTERI STI CAS GENERALES

El conjunto general de |a maquina esta conpuesto de dos cuerpos en bancadas
de fundicién, en la que estan acoplados |o0s equipos inpresores,
desbobi nador, rebobinador, y un cuerpo accesorio nontado en perfiles de
acero en el que se acoplan el equipo de secado y uni6n de |os cuerpos
anteriornmente referidos.



Sobre los perfiles se nonta el ventilador de inpulsioén, asi com e
registro entre caras.

Las bancadas anteriores son de un espesor de 60 nm para asegurar |la

estabilidad y robustez de |a nmaqui na, |as bancadas posteriores son de 50 nm
de ancho.

CUERPO ANTERI OR

El menci onado cuerpo esta conpuesto de dos | ateral es en hierro fundido en
| os que se acopl a:

- 6 Equipos inpresores

- 6 Equipos de secado

- Transmi sion de |a maqui na por correas dentadas tipo Hd

EL EQUI PO | MPRESOR SE COVPONE DE

cilindro inpresor

cilindro porta-cliché

cilindro dador de tinta tramado, con tratam ento de crono duro.
cilindro entintador de goma sintética regul abl e.

cubeta de acero inoxidable pulido con nmecani sno de acopl am ent o.

]
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Cl LI NDRO | MPRESOR

Rectificado, equilibrado, y cromado duro, nontado sobre rodamientos a
bol as, en el cual estan incorporados |os engranajes que contactan con el
cilindro porta-cliché. Dispositivo de blocaje firne para conseguir una
perfecta inpresion, una vez conseguido el ajuste entre col ores.

Cl LI NDRO ANI LOX

Clindro reticulado, equilibrado y cromado duro, nontado sobre rodam entos
oscilantes fijados en | os al oj ami entos destinados a tal fin

- Trama standard 100 al veolos cnR2. (OQtras tramas, bajo denanda)

- Dianmetro del eje en su apoyo 30 mm

- Dianetro del rodillo 98 nmm

Cl L1 NDRO ENTI NTADOR

Recauchut ado, con gona sintética de 70 shores de dureza, nontados sobre
rodanmi entos oscilantes, fijados en alojam entos excéntricos de una rueda
helicoidal. Un necanisnp vis-sin- fin permite la regulacién en |a presioén
Deslizamiento fijo entre los rodillos tramado y entintador

La velocidad es ajustable, canbiando |a relacidon de |os engranajes.
(opci onal)

ELEVACI ON HI DRAULICA DE LOS RODILLOS PORTA-CLICHE Y ROTACI ON LENTA DEL
RCODI LLO ENTI NTADOR

La el evaci 6n del rodillo portacliché se congi gue por nedio de dos cilindros
neumati cos. Al paro de naquina se activa una electrovalvula que controla
todo el sistema hidraulico para que los cilindros reciban la cantidad de
presi 6n necesaria para su accionam ento.

El batidor hidraulico de tinta se activa automati canente una vez el evado
el rodillo portacliché.

Se trata de un notor hidraulico provisto de una reducci 6n en el eje

de salida, para conseguir |la velocidad adecuada en el rodillo. Se instala
para evitar el secado de la tinta en los tienpos de parada de méqui na, asi
comb de la viscosidad de la tinta depositada en |la bandeja. Este noto-
reductor se encarga de hacer girar los rodillos tramado y entintador.



CUBETAS DE TI NTA

En acero y con necani snos de acopl am ent o.

Se les ha aplicado una pequefia inclinacién para sumdero de la tinta por
medi o de un grifo instalado a tal efecto.

bt ur adores de di sefio para devolver la tinta sobrante a | a cubeta.

DESPLAZAM ENTO RAPI DO

Di spositivo manual de avance/retroceso de toda I|a wunidad inpresora,
nmedi ante un mando Uni co con engranaje y crenallera.

REG STRO DE COLORES

Se realiza por nedio de tornillos nmicrométricos acci onados manual nente.
- Registro longitudinal 15 mm
- Registro transversal 15 mm

REA STRO ENTRE CARAS

Mecani smo de rodill o despl azabl e | ongi tudi nal mente, por nedi o de engranajes
céni cos que proporcionan un desplazamento lineal al rodillo. Recorrido de
despl azam ento 400 nm

SI STEMA | NTRODUCTOR DEL MATERI AL

El rodillo introductor estéd granallado para evitar el deslizam ento del
material a inmprimr.

La entrada y salida del material se efectlUa por ruedas presoras de caucho
que presionan sobre el rodillo introductor.

CUERPO POSTERI CR

Bancadas de fundici6n sobre zocalos del msno material y tirantes de
suj ecci 6n entre bancadas.

SI STEMA DE EXTRACCI ON DEL MATERI AL

Est4 nontado en | as bancadas posteriores. Rodillo de arrastre granallado y
ruedas presoras de caucho.

RCDI LLCS GU A

Rodi |l os guia de alunminio, de pared gruesa con eje central en su interior,
nmont adas sobre rodam entos a bol as.

DOBLE DESBOBI NADOR

Cuer po desbobi nador nontado sobre brazo de fundicidon. Coerre rapido de
agarre del eje portabobinas, para nayor conodidad en el intercanbio de
bobi nas.

- Diametro maxi no de | as bobi nas 800 nm

- Dianetro mininmo del mandril 70 nmm

Barra desbobi nadora: se nonta sobre cuerpo sencillo, por nedio de unos
suj et adores de réapi da desconexi 6n, provista de dos platos deslizantes por
medi o de rosca, asegurando la perfecta sujeccién de cualquier material
sobre el nisno.

CONTROL DE TENSI ON DESBOBI NADOR



El control de la tension se efectda nmediante rodillo bailarin de
despl azam ento verti cal

La tensién sobre el material se ajusta por nedio de pesos, |los cuales a
través de un regul ador dan la tensi6n deseada al nateri al

Regul aci 6n por freno se realiza con un servosistenma electronico, el cua
controla las diferencias de tensi6n, dando un rendimento Optino y suavi dad
en |l a frenada cuando se produce un canbi o de tension

DOBLE REBOBI NADOR
CONTROL DE TENSI ON REBOBI NADOR

Motor de 8 C V. que permte el rebobinado por tensién constante de
material nediante rodillo bailarin

Despl azami ento |lateral del eje portabobinas, por necanisnm que actla a
través de un vol ante.

Pal pador para que | a bobi na quede perfectanente conpact ada.

-Di dnetro méAxi no de | a bobina 800 mm

-Di anetro minino del mandril 70 mm

EJES

Un eje desbobinador de diametro 40 mm con conos de sujeccién para
mandriles de 70/75 nm de dianetro interior.

Un ej e rebobi nador de dianetro 40 mm con conos de sujecci én para nandril es
de 70/75 mm de diametro interior

| MPRESI ON' A REVERSO

Mecani smo de canbio rapido de sentido de giro de |os equipos inpresores,
para facilitar al wusuario el intercanbio de pasados y evitar asi |os
ti enpos

nuertos de parada de |a maqui na.

Los posi bl es pasados con 6 equi pos i npresores son

6+0 , 3+3, 442 Y 5+1

TRANSM SI ON PRI NCI PAL

Por notor de corriente continua de 8 C. V. y ventilacién forzada para
nmej orar su rendimento, ubicado en la parte inferior de |a maqui na.

Los equipos inpresores tienen la transmsién conectada a una grupo de
pol eas y coreas HTD

CUERPO ACCESORI O COVPUESTO DE

Dos bancadas en perfil de acero, sobre las que se nontan rodillos de
aluminio sobre cojinetes, con regulaciéon y fijacion. Sobre estos perfiles
van nontados el ventilador de inpulsioén y aspiracioén

SECADO

A base de aire caliente inpulsado a gran vel ocidad sobre el material. Este
conjunto esta conpuesto por |os el enmentos siguientes:

- Un notor-ventilador de inpulsidon de 4 C. V. y un grupo de resistencias de
18 KW para la alinentaci 6n de pantall as de secado.

- Toberas de eficaz disefio, nontadas sobre cuerpo accesori o.

- Pantal |l as equi padas de boquillas para la canalizacion del aire y mayor



efectividad de secado, distribuidas entre |os equipos inpresores y puente
superi or.

La intensidad del aire y su tenperatura pueden ser reguladas a vol untad.
TUNEL

Incorpora 3 pantallas en la parte superior de la maquina, para el refuerzo
de secado de la tinta, en un cajon cerrado donde se incluye |la aspiracion
de gases

TUNEL | NFERI OR

Ventilador y grupo de restencias, para reforzar el secado de |a segunda
cara inpresa, con 4 pantallas de secado

PROTECCI ONES

Toda | a maqui na esta cubierta de chapa en todos | os puntos peligrosos de |la
m sma.

Su disefilo se ha efectuado de acuerdo a una buena calidad de acabado, en
cuanto a estética de maqui na, para ofrecer un conjunto sdOlido y conpacto

EQUI PO DE CONTRCOL ELECTRI CO

- Cuadro de nmandos de disefio ergondom co adosado a |a bancada derecha
posterior, en el cual se pueden encontrar |os siguientes mandos, controles,

e indi cadores.

- Visualizacion de |a tensién de |a RED. (Anal 6gi co)

- Toma de corriente 220 V.

- Visualizaci 6n de |la vel oci dad de |a maqui na.

- Visualizaci6n de la intensidad en el rebobi nador y notor principal

- Potenci 6nmetro de variaci 6n de vel ocidad de | a maqui na.

- Paro y puesta en narcha de | a naqui na.

- Paro y puesta en narcha del ventilador y cal efactores.

- Interruptor general

- Paros de energencia

- Todas las nmniobras se realizan nediante contactores con proteccioén
t érmi ca.

EQUI POS OPClI ONALES

Bonbas de tinta.

Ali neador |l ateral anterior a la inpresioén
Al i neador lateral anterior al rebobi nador
Puente grua.






